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化学・生命理工学科　化学コース �
物理・材料理工学科　数理・物理コース �
物理・材料理工学科　マテリアルコース �
システム創成工学科　電気電子通信コース �
システム創成工学科　機械科学コース �
システム創成工学科　社会基盤・環境コース �
���� 年度インターンシップ受け入れ事業所実績一覧 �
事業所からの Q&A �
事業所実績等内訳 ��
理工学部インターンシップ実施要領 ��
理工学部インターンシップのながれ ��
学生アンケート ��
インターンシップ実施委員名簿 

インターンシップとは 、「 学 生
が、その仕事に就く能力が自ら
に備 わっているかどうか（自ら
がその 仕 事で通 用するかどう
か）を見 極 めることを目 的に、
自らの専攻を含む関心分野や
将来のキャリアに関連した就業
体験（企業の実務を経験するこ
と）を行う活動」（文部科学省、
厚生労働省、経済産業省定義）
で、岩 手 大 学 理 工 学 部では 下
記 概 要により単 位 認 定を実 施
しています。

１.目 的
岩手大学理工学部「社会体験学習」
事業は、学生に職場体験させること
により、主体的で創造的な人材の育
成を図ることおよび事業所、地域と
の連携を図りながら、広く社会に貢
献することを目的としています。

２.対象学年
この科目の主な対象学年は３年次
です。

３.実習期間及び実習内容
実習期間は原則として夏期休業期
間中の５日間以上（��時間）です。
５日間（��時間）の実習で１単位、
� � 日 間 以 上（� � 時 間）の実 習で２
単位が取得できます。
実習内容は基本的に各事業所等が
作成したカリキュラムによります。

岩手大学理工学部
「社会体験学習」

実施概要
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イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
等
就
業
体
験
実
習
報
告

　

私
は
、
株
式
会
社
キ
オ
ク
シ
ア
岩
手
（
以
下
、
キ
オ
ク
シ

ア
岩
手
）
の
イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
に
９
月
２
日
か
ら
９
月
６

日
ま
で
の
計
５
日
間
参
加
さ
せ
て
い
た
だ
き
ま
し
た
。
理
由

は
、
以
前
工
場
見
学
で
キ
オ
ク
シ
ア
岩
手
の
工
場
を
訪
問
し

た
際
に
、
工
場
で
生
産
さ
れ
る
半
導
体
メ
モ
リ
製
造
工
場
の

高
度
な
技
術
力
に

感
動
し
、
そ
の
原

理
を
学
び
た
い
と

感
じ
た
か
ら
で
す
。

　

キ
オ
ク
シ
ア
岩

手
は
半
導
体
フ

ラ
ッ
シ
ュ
メ
モ
リ

を
製
造
す
る
企
業

で
す
。
半
導
体
メ

モ
リ
は
Ｕ
Ｓ
Ｂ
メ

モ
リ
や
パ
ソ
コ
ン
、

ス
マ
ー
ト
フ
ォ
ン

の
記
録
用
メ
モ

リ
な
ど
の
日
常
に

欠
か
せ
な
い
記
憶

媒
体
で
す
。
キ
オ

ク
シ
ア
岩
手
で
は 

Ｋ
Ｉ
Ｏ
Ｋ
Ｕ
＋ 

Ａ
Ｘ
Ｉ
Ａ
（
記
憶
＋
価
値
）
の
よ
う
に
単
な
る
情
報
で
は
な

く
、
記
録
に
感
情
を
加
え
、「『
記
憶
』
で
世
界
を
面
白
く
す

る
」
と
い
う
ミ
ッ
シ
ョ
ン
の
も
と
、
社
会
が
生
み
出
す
「
記

憶
」
を
蓄
え
、
活
用
し
、
新
し
い
「
価
値
」
を
創
造
し
て
世

界
を
変
え
て
い
く
こ
と
を
目
指
し
て
い
ま
す
。

　

キ
オ
ク
シ
ア
岩
手
は
株
式
会
社
キ
オ
ク
シ
ア
の
１
０
０
%

子
会
社
で
す
。
株
式
会
社
キ
オ
ク
シ
ア
は
株
式
会
社
東
芝
か

ら
独
立
し
て
誕
生
し
、
１
９
８
７
年
に
は
世
界
で
初
め
て 

Ｎ
Ａ
Ｎ
Ｄ
型
フ
ラ
ッ
シ
ュ
メ
モ
リ
を
発
明
し
ま
し
た
。
そ
の

後
、
２
０
０
７
年
にBiCS FLASH

TM

の
三
次
元
「
一
括
加

工
技
術
」
の
コ
ン
セ
プ
ト
を
学
会
発
表
し
て
以
降
、
層
の
数

を
増
や
し
続
け
、
２
０
２
０
年
に
は
１
１
２
層
の
メ
モ
リ
を

開
発
し
ま
し
た
。

　

キ
オ
ク
シ
ア
岩
手
は
２
０
１
７
年
に
東
芝
メ
モ
リ
岩
手
株

式
会
社
と
し
て
成
立
し
、
２
０
１
９
年
に
現
在
の
社
名
に
変

更
さ
れ
て
以
来
、
２
０
２
０
年
に
第
一
製
造
棟
（
Ｋ
１
）
が

稼
働
し
量
産
を
開
始
し
ま
し
た
。
工
場
で
は
、
生
産
技
術
部

門
、
製
品
技
術
部
門
等
の
よ
う
な
い
く
つ
か
の
部
門
に
分
か

れ
て
い
ま
す
。

　

今
回
の
イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
で
は
、
１
日
目
は
会
社
概
要

説
明
や
安
全
教
育
、
プ
ロ
セ
ス
、
用
語
の
説
明
、
ク
リ
ー
ン

ル
ー
ム
の
見
学
、
簡
易
モ
デ
ル
実
験
を
体
験
し
ま
し
た
。
そ

こ
で
は
、
製
造
プ
ロ
セ
ス
と
プ
ラ
ズ
マ
の
原
理
に
つ
い
て
学

び
、
半
導
体
と
い
う
学
問
が
幅
広
く
深
い
学
問
で
あ
る
と
感

じ
ま
し
た
。

　

２
日
目
以
降

は
生
産
技
術
部

門
の
講
義
を
受

け
、P

ro
cess 

Integration

、

膜
形
成
、
リ
ソ

グ
ラ
フ
ィ
ー
、
ド

ラ
イ
エ
ッ
チ
ン

グ
の
講
義
で
製

造
プ
ロ
セ
ス
を

学
び
、Si/SiO

2

エ
ッ
チ
ン
グ
レ
ー

ト
の
計
算
を
行
い
、

リ
ソ
グ
ラ
フ
ィ
ー
、

ド
ラ
イ
エ
ッ
チ
ン

グ
、
ア
ッ
シ
ン
グ
の
装
置
実
習
を
行
い
完
成
し
た
シ
リ
コ
ン

ウ
ェ
ハ
の
確
認
を
体
験
し
ま
し
た
。

　

さ
ら
に
、Process Integration

、Yield M
anagem

ent 
M

etrology

、Yield analysis

を
学
び
、
Ｓ
Ｅ
Ｍ
を
用
い
て

メ
モ
リ
の
構
造
を
確
認
し
、
歩
留
ま
り
改
善
の
講
義
と
欠
陥

の
確
認
、
デ
ー
タ
の
解
析
を
行
い
ま
し
た
。
製
造
プ
ロ
セ
ス

に
よ
る
歩
留
ま
り
の
確
認
は
多
く
の
工
程
を
要
す
る
の
を
学

び
ま
し
た
。
ま
た
、
メ
モ
リ
を
積
み
上
げ
る
技
術
力
の
高
さ

に
感
銘
を
受
け
ま
し
た
。
さ
ら
に
、
製
造
プ
ロ
セ
ス
の
歩
留

ま
り
改
善･

改
良
の
重
要
性
と
難
し
さ
に
加
え
、
多
大
な
労

力
が
必
要
で
あ
る
こ
と
を
学
び
ま
し
た
。

　

総
じ
て
、
私
は
イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
で
半
導
体
メ
モ
リ
の

製
造
プ
ロ
セ
ス
の
原
理
と
社
会
人
と
し
て
必
要
な
意
識
や
マ

ナ
ー
を
学
ぶ
こ
と
が
で
き
ま
し
た
。
ま
た
、
キ
オ
ク
シ
ア
岩

手
は
と
て
も
自
由
で
活
発
な
社
風
で
あ
り
、
工
場
に
は
多
く

の
高
度
な
専
門
性
を
持
つ
従
業
員
の
方
が
働
い
て
い
ら
っ

し
ゃ
り
、
一
人
一
人
の
人
材
を
大
切
に
し
て
活
か
す
こ
と
が

で
き
る
企
業
で
あ
る
と
感
じ
ま
し
た
。

　化学・生命理工学科   化学コース

【期　間】

令和６年９月２日（月）～
９月６日（金）〈５日間〉

【実習先】

株式会社キオクシア岩手

社
会
に
欠
か
せ
な
い
半
導
体

フ
ラ
ッ
シ
ュ
メ
モ
リ
の
製
造
の
原
理
を
学
ぶ

古こ

賀が

　
駿

し
ゅ
ん
す
け介

● INTERNSHIP REPORT
Pick Up
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イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
等
就
業
体
験
実
習
報
告

　

私
は
多
摩
川
精
機
株
式
会
社
八
戸
事
業
所
（
以
下
、
多
摩

川
精
機
）
で
イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
を
行
い
ま
し
た
。
大
学
で

の
学
び
を
進
め
る
中
で
製
造
業
、
特
に
設
計
・
開
発
分
野
に

興
味
を
抱
く
よ
う
に
な
り
、
イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
に
お
い
て

「
実
際
の
職
場
で
は
、
設
計
・
開
発
と
は
ど
の
よ
う
な
業
務

を
行
っ
て
い
る
の
か
」・「
技
術
開
発
が
優
れ
て
い
る
と
い
う

こ
と
か
ら
ど
の
よ
う
な
工
夫
を
行
っ
て
い
る
の
か
」
と
い
う

２
点
を
主
軸
に
是
非
学
ば
せ
て
頂
き
た
い
と
思
い
、
今
回
の

イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
の
申
し
込
み
に
至
り
ま
し
た
。

　

多
摩
川
精
機
は
、
長
野
県
飯
田
市
に
本
社
が
あ
り
、
事
業

所
は
長
野
県
に
３
つ
、
青
森
県
に
１
つ
拠
点
を
構
え
て
い
ま

す
。
販
売
部
門
は
分
離
さ
れ
、
多
摩
川
精
機
販
売
株
式
会
社

と
し
て
全
国
に
８
か
所
の
営
業
所
が
あ
り
ま
す
。
ま
た
、
研

究
所
は
、
長
野
県
に
ス
ペ
ー
ス
ト
ロ
ニ
ッ
ク
ス
研
究
所
と
セ

ン
サ
ト
ロ
ニ
ッ
ク
ス
研
究
所
、
青
森
県
に
モ
ー
タ
ト
ロ
ニ
ッ

ク
ス
研
究
所
が
あ
り
ま
す
。
今
回
参
加
し
た
イ
ン
タ
ー
ン

シ
ッ
プ
で
は
、
八
戸
事
業
所
の
モ
ー
タ
ト
ロ
ニ
ッ
ク
ス
研
究

所
の
設
計
・
開
発
部
門
で
指
導
を
受
け
ま
し
た
。

　

イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
初
日
は
八
戸
事
業
所
内
の
工
場
の
見

学
を
行
い
ま
し
た
。
工
場
は
福
地
第
一
、
福
地
第
二
、八
戸

第
一
、八
戸
第
二
、三
沢
の
計
５
つ
に
行
き
、
そ
れ
ぞ
れ
の
工

場
で
作
ら
れ
て
い
る
製
品
や
歴
史
に
つ
い
て
学
ぶ
こ
と
が
で

き
ま
し
た
。
多
摩
川
精
機
に
は
複
数
の
子
会
社
が
あ
る
た
め
、

分
業
制
に
よ
っ
て
工
場
で
作
ら
れ
る
製
品
は
委
託
の
形
を

と
っ
て
い
る
こ
と
を
知
り
、
と
て
も
効
率
的
だ
と
感
じ
ま
し

た
。

　

２
日
目
は
、
午
前
中
に
会
社
説
明
を
聞
き
ま
し
た
。
こ
の

説
明
で
は
、
製
品
の
種
類
・
使
わ
れ
て
い
る
場
所
・
機
械
類

に
つ
い
て
詳
し
く
知
る
こ
と
が
で
き
ま
し
た
。
ま
た
、
製
品

説
明
で
は
、
基
本
的
な
原
理
と
構
造
の
説
明
を
受
け
な
が
ら

モ
ー
タ
と
セ
ン
サ
そ
れ
ぞ
れ
の
製
品
を
詳
し
く
知
る
こ
と
が

で
き
、
さ
ら
に
、
他
社
と
の
違
い
に
つ
い
て
教
え
て
い
た
だ

き
ま
し
た
。
午
後
に
は
、
製
品
説
明
で
ド
ラ
イ
バ
（
モ
ー
タ

を
動
か
す
制
御
回
路
）
に
つ
い
て
説
明
を
受
け
ま
し
た
。
動

か
す
モ
ー
タ
の
規
模
に
よ
っ
て
ド
ラ
イ
バ
の
大
き
さ
は
異
な

り
ま
す
が
、
基
本
的
な
回
路
は
ほ
ぼ
同
じ
と
い
う
こ
と
を
知

り
ま
し
た
。
ま
た
、
試
験
見
学
の
際
に
実
際
に
機
械
が
動
い

て
い
る
と
こ
ろ
を
見
る
こ
と
が
で
き
た
た
め
、
よ
り
一
層
理

解
が
深
ま
り
ま
し
た
。

　

３
日
目
か
ら
最
終
日
ま
で
は
主
に
フ
ラ
ッ
プ
ア
ク
チ
ュ

エ
ー
タ
ー
（
ア
ク
チ
ュ
エ
ー
タ
ー
は
、
エ
ネ
ル
ギ
ー
変
換
の

た
め
の
変
換
装
置
と
、
実
際
に
動
く
駆
動
機
器
と
い
う
主
に

二
つ
の
要
素
で
構
成
さ
れ
、
エ
ネ
ル
ギ
ー
に
よ
り
モ
ー
タ
が

回
転
し
た
り
、
圧
力
が
生
じ
た
り
し
て
様
々
な
動
力
が
変
換

さ
れ
る
こ
と
で
動
く
機
械
）
の
組
立
と
分
解
を
行
い
ま
し
た
。

最
終
的
な
タ
イ
ム
は
組
立
に
47
分
、
分
解
は
29
分
か
か
り
、

そ
れ
ぞ
れ
の
目
標
で
あ
る
60
分
を
切
る
こ
と
が
で
き
ま
し
た
。

さ
ら
に
、
実
際
に
作
業
を
行
う
こ
と
で
機
械
に
対
す
る
理
解

を
深
め
る
こ
と
が
で
き
た
貴
重
な
体
験
で
し
た
。

　

私
は
、
本
イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
を
通
し
て
、
職
場
環
境
の

良
さ
が
と
て
も
印
象
に
残
り
ま
し
た
。
本
イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ

プ
で
は
、
５
日
と
い
う
短
い
期
間
に
加
え
参
加
者
数
が
多

か
っ
た
た
め
設
計
の
分
野
を
体
験
す
る
こ
と
が
で
き
ず
残
念

に
感
じ
ま
し
た
が
、
設
計
・
開
発
に
お
け
る
業
務
の
流
れ
や

発
注
か
ら
生
産
ま
で
の
部
門
ご
と
の
働
き
に
つ
い
て
実
体
験

を
踏
ま
え
た
お
話
か
ら
学
ぶ
こ
と
が
で
き
ま
し
た
。
こ
れ
ら

の
活
動
を
通
し
て
、
設
計
・
開
発
分
野
を
知
る
こ
と
が
出
来

た
の
で
今
後
の
企
業
研
究
で
、
学
ん
だ
こ
と
を
活
か
し
て
活

動
し
て
い
き
た
い
で
す
。

　

最
後
に
、
お
忙
し
い
中
本
イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
で
ご
対
応

し
て
い
た
だ
い
た
多
摩
川
精
機
株
式
会
社
八
戸
事
業
所
の
皆

様
あ
り
が
と
う
ご
ざ
い
ま
し
た
。

　　　物理・材料理工学科   数理・物理コース

● INTERNSHIP REPORT
Pick Up

【期　間】

令和６年８月26日（月）～
８月30日（金）〈５日間〉

【実習先】

多摩川精機株式会社

設
計
・
開
発
業
務
の

実
体
験
内
容
か
ら
学
ぶ
企
業
研
究

田た

口ぐ
ち

　
凌り

ょ
う
　
た汰
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　物理・材料理工学科   マテリアルコース

イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
等
就
業
体
験
実
習
報
告

　

私
は
、
９
月
９
日
か
ら
９
月
13
日
の
５
日
間
に
か
け
て
株
式

会
社
多
加
良
製
作
所
岩
手
工
場
（
以
下
、
多
加
良
製
作
所
岩

手
工
場
）
で
実
施
さ
れ
た
イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
に
参
加
し
ま
し

た
。
大
学
の
授
業
で
、
金
型
の
材
質
な
ど
に
触
れ
た
際
、
実

際
に
金
型
を
製
作
す
る
際
の
材
質
ご
と
の
注
意
事
項
や
金
型

設
計
に
興
味
を
持
ち
、
今
回
の
イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
申
し
込
み

に
至
り
ま
し
た
。

　

多
加
良
製
作
所
岩
手
工
場
で
は
、
主
に
半
導
体
チ
ッ
プ
を

封
止
す
る
た
め
の
モ
ー
ル
ド
金
型
や
、
モ
ー
ル
ド
後
の
ト
リ
ム

＆
フ
ォ
ー
ム
を
行
う
金
型
、
半
導
体
用
の
リ
ー
ド
フ
レ
ー
ム
を

製
作
で
き
る
リ
ー
ド
フ
レ
ー
ム
金
型
の
製
作
、
プ
レ
ス
、
イ
ン

サ
ー
ト
金
型
等
の
様
々
な
金
型
設
計
・
製
作
・
部
品
生
産
を

行
っ
て
い
ま
す
。
特
に
、
製
作
し
て
い
る
金
型
の
８
割
は
新
製

品
や
研
究
開
発
品
と
な
っ
て
い
る
た
め
、
１
９
６
０
年
代
よ
り

続
く
高
い
ノ
ウ
ハ
ウ
を
持
っ
た
会
社
で
あ
る
と
感
銘
を
受
け
ま

し
た
。

　

今
回
の
実
習
で
は
主
に
設
計
コ
ー
ス
を
体
験
さ
せ
て
い
た
だ

き
ま
し
た
。
設
計
コ
ー
ス
で
は
、
２
日
目
か
ら
３
日
目
の
午
前

に
か
け
て
Ｃ
Ａ
Ｄ
操
作
を
学
習
し
、
３
日
目
の
午
後
に
は
実
際

に
多
加
良
製
作
所
岩
手
工
場
が
作
成
し
た
金
型
を
使
用
し
た

演
習
を
２
件
行
い
ま
し
た
。

　
Ｃ
Ａ
Ｄ
操
作
の
演
習
で
は
、
私
は
全
く
の
初
心
者
で
し
た
が
、

担
当
の
方
が
丁
寧
に
教
え
て
く
だ
さ
っ
た
お
か
げ
で
、
演
習
後

に
は
一
定
の
Ｃ
Ａ
Ｄ
操
作
を
行
え
る
よ
う
に
な
り
ま
し
た
。

　

金
型
設
計
で
は
、
モ
ー
ル
ド
金
型
を
一
か
ら
構
想
を
練
っ
て

作
成
す
る
と
い
う
演
習
を
行
い
ま
し
た
。
重
要
な
点
は
、
ゲ
ー

ト
と
呼
ば
れ
る
樹
脂
を
流
入
さ
せ
る
入
り
口
を
後
か
ら
製
品

と
と
も
に
取
り
外
せ
る
よ
う
に
金
型
に
作
ら
な
け
れ
ば
な
ら

な
い
と
こ
ろ
で
す
。
１
つ
目
の
製
品

で
は
、
平
べ
っ
た
く
、
す
べ
て
樹
脂
を

流
入
さ
せ
る
こ
と
で
製
作
す
る
部
品

で
あ
っ
た
こ
と
か
ら
、
金
型
の
構
想

及
び
、
製
作
は
比
較
的
簡
単
に
行
え

ま
し
た
。
２
つ
目
の
製
品
で
は
、
イ

メ
ー
ジ
と
し
て
は
ク
ッ
キ
ー
の
表
面

に
チ
ョ
コ
を
か
ぶ
せ
た
お
菓
子
の
よ

う
な
、
も
と
も
と
金
属
で
で
き
て
い

る
製
品
に
対
し
て
、
一
部
分
を
上

か
ら
か
ぶ
せ
る
よ
う
に
樹
脂
を
付
け

る
金
型
を
設
計
す
る
こ
と
を
行
い
ま

し
た
。
こ
の
製
品
の
金
型
設
計
が

な
か
な
か
に
難
し
く
、
樹
脂
を
く
っ

つ
け
る
と
こ
ろ
を
密
閉
し
な
く
て
は

な
ら
な
い
こ
と
と
ゲ
ー
ト
を
取
り

外
せ
る
形
に
取
り
付
け
る
こ
と
の
両
立
が
難
点
で
し
た
。
ま
た
、

モ
ー
ル
ド
金
型
の
他
に
も
、
今
回
担
当
さ
れ
た
方
は
プ
レ
ス
金

型
を
主
に
設
計
さ
れ
て
い
る
方
で
し
た
の
で
、
実
際
に
設
計
図

な
ど
を
見
せ
て
い
た
だ
く
こ
と
が
で
き
ま
し
た
。

　

今
回
の
イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
で
は
、
製
造
に
お
け
る
設
計
で

は
ど
の
よ
う
な
業
務
を
行
っ
て
い
る
の
か
と
い
う
点
に
つ
い
て
、

５
日
間
の
設
計
体
験
を
通
じ
て
身
を
も
っ
て
知
る
こ
と
が
で
き

ま
し
た
。
私
は
、
実
際
に
自
分
に
で
き
る
仕
事
で
あ
る
か
ど
う

か
を
軸
に
就
職
を
考
え
て
い
る
た
め
、
今
回
の
体
験
は
具
体

性
を
よ
り
持
っ
て
就
職
活
動
を
行
う
た
め
の
糧
と
な
り
ま
し
た
。

　

最
後
に
な
り
ま
す
が
、
お
忙
し
い
中
イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
の

受
け
入
れ
を
し
て
く
だ
さ
り
ご
指
導
い
た
だ
き
ま
し
た
多
加

良
製
作
所
岩
手
工
場
の
皆
様
に
心
よ
り
感
謝
申
し
上
げ
ま
す
。

あ
り
が
と
う
ご
ざ
い
ま
し
た
。

【期　間】

令和６年９月９日（月）～
９月13日（金）〈５日間〉

【実習先】

株式会社 多加良製作所
（岩手工場）

製
造
に
お
け
る
設
計
体
験
か
ら

具
体
性
の
あ
る
就
職
活
動
の
糧

菅す
が

原わ
ら

　
渓け

い

Pick Up
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　　　システム創成工学科　電気電子通信コース

イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
等
就
業
体
験
実
習
報
告

　

私
は
、
日
本
水
工
設
計
株
式
会
社
大
阪
支
社
の
５
ｄ
ａ
ｙ

ｓ
イ
ン
タ
ー
ン
に
参
加
さ
せ
て
い
た
だ
き
ま
し
た
。

　

日
本
水
工
設
計
株
式
会
社
は
「
水
コ
ン
サ
ル
タ
ン
ト
」
と

し
て
、
浄
水
場
や
ポ
ン
プ
場
な
ど
水
に
関
わ
る
あ
ら
ゆ
る
設

備
の
建
設
コ
ン
サ
ル
タ
ン
ト
を
行
っ
て
い
る
会
社
で
す
。
土
木

や
機
械
設
計
な
ど
の
部
門
が
あ
り
、
私
は
電
気
設
計
課
で
イ

ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
を
行
い
ま
し
た
。

　

私
は
就
職
活
動
に
お
い
て
「
生
活
に
無
く
て
は
な
ら
な
い
も

の
を
支
え
た
い
」
と
い
う
こ
と
を
軸
と
し
て
お
り
、
生
活
に
必

要
不
可
欠
な
水
イ
ン
フ
ラ
を
支
え
る
日
本
水
工
設
計
は
、
ま

さ
に
こ
の
軸
と
合
致
し
て
い
る
と
思
い
参
加
し
ま
し
た
。
電
気

設
計
課
の
イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
は
東
京
支
社
で
も
開
催
さ
れ
て

い
ま
し
た
が
、
全
く
知
ら
な
い
土
地
の
イ
ン
フ
ラ
を
学
ん
で
み

た
い
と
い
う
好
奇
心
で
大
阪
支
社
を
選
び
ま
し
た
。

　

イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
で
は
会
社
や
そ
れ
ぞ
れ
の
部
門
に
つ
い

て
説
明
い
た
だ
い
た
後
、
４
．
５
日
間
か
け
新
設
す
る
ポ
ン
プ

場
の
電
気
設
備
の
比
較
・
選
定
や
運
転
方
案
の
作
成
、
配
線

計
画
や
概
略
の
事
業
費
計
算
と
い
っ
た
、
電
気
設
計
の
一
通

り
の
流
れ
を
体
験
さ
せ
て
い
た
だ
き
ま
し
た
。

　

電
気
設
備
の
比
較
・
選
定
で
は
、
数
種
類
の
設
備
を
特
徴

や
設
置
条
件
、
費
用
な
ど
を
表
に
分
か
り
や
す
く
ま
と
め
た

上
で
、
あ
ら
ゆ
る
側
面
か
ら
検
討
し
決
定
し
ま
す
。
こ
の
と

き
感
じ
た
の
は
、
コ
ン
サ
ル
タ
ン
ト
の
仕
事
は
事
実
を
整
理
し
、

発
注
者
の
要
望
や
条
件
に
合
わ
せ
た
計
画
を
す
る
こ
と
が
コ

ン
サ
ル
タ
ン
ト
の
仕
事
で
、
そ
の
た
め
に
は
コ
ミ
ュ
ニ
ケ
ー
シ
ョ

ン
能
力
が
必
要
不
可
欠
で
あ
る
と
感
じ
ま
し
た
。
設
備
を
比

較
し
た
上
で
、
な
ぜ
そ
の
設
備
を
選
定
し
た
の
か
、
メ
リ
ッ
ト

は
何
か
を
発
注
者
に
分
か
り
や
す
く
説
明
す
る
能
力
が
求
め

ら
れ
ま
す
。
発
注
者
が
求
め
る
も
の
を
ヒ
ア
リ
ン
グ
す
る
た
め

に
も
会
話
を
す
る
必
要
が
あ
り
、
電
気
設
備
の
知
識
だ
け
で

は
成
り
立
た
な
い
仕
事
な
の
だ
と
実
感
し
ま
し
た
。

　

電
気
設
計
課
で
は
電
気
設
備
だ
け
で
は
な
く
、
無
線
監
視

シ
ス
テ
ム
等
の
情
報
分
野
や
Ｉ
ｏ
Ｔ
の
知
識
が
求
め
ら
れ
て
い

ま
し
た
。
ま
た
、
業
務
の
中
に
は
材
料
の
数
量
計
算
や
工
事

費
計
算
な
ど
、
設
計
と
聞
い
て
イ
メ
ー
ジ
が
つ
い
て
い
な
か
っ

た
業
務
も
あ
り
ま
し
た
。
コ
ン
サ
ル
タ
ン
ト
と
し
て
、
設
計
し

発
注
者
に
分
か
り
や
す
く
説
明
で
き
る
よ
う
に
す
る
た
め
に
は
、

幅
広
く
深
い
知
識
を
身
に
付
け
る
必
要
が
あ
る
と
感
じ
ま
し

た
。

　

今
回
の
実
習
で
最
も
印
象
に
残
っ
て
い
る
の
は
、
担
当
し
て

く
だ
さ
っ
た
方
が
お
っ
し
ゃ
っ
て
い
た「
コ
ン
サ
ル
タ
ン
ト
は『
人

柄
』
を
大
切
に
し
て
い
る
」
と
い
う
言
葉
で
す
。
そ
の
言
葉
の

通
り
、
コ
ン
サ
ル
タ
ン
ト
と
い
う
仕
事
を
す
る
上
で
大
切
な
の

は
発
注
者
と
信
頼
関
係
を
築
く
こ
と
だ
と
学
び
ま
し
た
。

　

社
内
で
も
社
員
同
士
で
活
発
に
コ
ミ
ュ
ニ
ケ
ー
シ
ョ
ン
が
取

ら
れ
て
お
り
、
今
回
も
学
生
と
社
員
の
方
が
会
話
す
る
機
会

を
沢
山
設
け
て
い
た
だ
き
ま
し
た
。
設
計
は
他
部
署
と
連
携

し
て
行
う
た
め
、
社
内
の
雰
囲
気
が
良
い
こ
と
も
良
い
仕
事
を

す
る
た
め
に
必
要
な
こ
と
だ
と
体
感
し
ま
し
た
。

　

末
筆
で
は
あ
り
ま
す
が
、
お
忙
し
い
中
イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ

を
受
け
入
れ
て
く
だ
さ
っ
た
日
本
水
工
設
計
株
式
会
社
の
皆

様
に
心
か
ら
感
謝
申
し
上
げ
ま
す
。
あ
り
が
と
う
ご
ざ
い
ま
し

た
。

【期　間】

令和６年８月19日（月）～
８月23日（金）〈５日間〉

【実習先】

日本水工設計株式会社
大阪支社

コ
ン
サ
ル
タ
ン
ト
は

『
人
柄
』を
大
切
に
し
て
い
る

本も
と

舘だ
て

　
朱あ

か

里り

Pick Up
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　システム創生工学科　機械科学コース

イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
等
就
業
体
験
実
習
報
告

　

私
は
、
株
式
会
社
岩
手
村
田
製
作
所
（
以
下
、
岩
手
村

田
製
作
所
）
で
５
日
間
の
イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
を
行
い
ま
し

た
。
私
は
大
学
卒
業
後
の
進
路
と
し
て
主
に
電
子
部
品
の
メ
ー

カ
ー
へ
の
就
職
を
考
え
て
い
る
た
め
、
イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
で

は
実
際
に
商
品
を
作
る
過
程
や
製
造
ラ
イ
ン
の
作
成
な
ど
の

間
接
的
な
仕
事
の
体
験
を
し
た
い
と
考
え
て
い
ま
し
た
。

　

本
イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
で
伺
っ
た
岩
手
村
田
製
作
所
様
は
水

晶
振
動
子
や
水
晶
デ
バ
イ
ス
と
い
う
電
子
部
品
の
製
造
を
行
っ

て
い
る
メ
ー
カ
ー
で
す
。
水
晶
を
ミ
ク
ロ
ン
サ
イ
ズ
ま
で
加
工

し
、
そ
の
後
パ
ッ
ケ
ー
ジ
と
電
気
特
性
を
与
え
デ
バ
イ
ス
と
す

る
こ
と
を
主
に
行
っ
て
い
ま
す
。
水
晶
や
商
品
の
細
か
さ
や
量

産
す
る
た
め
に
そ
の
会
社
独
自
で
加
工
機
械
を
製
造
か
ら
改

良
を
行
っ
て
い
る
こ
と
に
と
て
も
驚
き
ま
し
た
。
ま
た
、
不
良

品
を
世
に
出
さ
な
い
た
め
の
検
査
工
程
が
特
徴
的
で
あ
る
た

め
、
こ
の
作
業
に
対
す
る
熱
意
を
感
じ
ま
し
た
。

　

実
習
内
容
と
し
ま
し
て
は
、
初
日
に
会
社
概
要
の
説
明
と

工
場
見
学
、
２
日
目
か
ら
５
日
目
は
そ
れ
ぞ
れ
製
造
、
Ｉ
Ｅ
、

合
理
化
、
保
全
業
務
を
１
日
ご
と
に
座
学
と
実
習
を
行
い
ま

し
た
。

　

全
体
を
通
じ
て
感
じ
た
こ
と
は
、
安
全
第
一
を
大
切
に
し

て
い
る
こ
と
で
す
。
安
全
第
一
と
い
う
の
は
初
歩
的
な
こ
と
で

あ
る
と
は
思
い
ま
す
が
、
実
際
に
全
国
の
事
業
所
に
お
い
て
労

災
に
該
当
す
る
事
案
は
発
生
し
て
い
ま
す
。
そ
の
た
め
、
特
に

社
員
の
精
神
的
な
面
に
影
響
が
出
な
い
よ
う
に
設
備
を
設
計

し
て
い
る
と
感
じ
ま
し
た
。

　

２
日
目
以
降
は
現
場
で
仕
事
を
行
う
製
造
と
主
に
製
造
効

率
の
改
善
や
メ
ン
テ
ナ
ン
ス
を
行
う
な
ど
の
間
接
的
に
仕
事
を

す
る
Ｉ
Ｅ
、
合
理
化
、
保
全
に
つ
い
て
座
学
、
実
習
を
通
じ
て

学
び
ま
し
た
。

　

私
は
機
械
科
学
コ
ー
ス
所
属
で
あ
る
た
め
、
今
回
は
合
理

化
業
務
を
特
に
力
を
入
れ
て
取
り
組
み
ま
し
た
。
合
理
化
は

生
産
ラ
イ
ン
の
効
率
化
や
新
し
い
機
械
の
導
入
な
ど
が
主
な

業
務
内
容
で
す
。
こ
こ
で
学
ん
だ
こ
と
は
、
た
だ
生
産
効
率
を

上
げ
る
た
め
に
新
し
い
機
械
を
導
入
す
れ
ば
良
い
と
い
う
わ
け

で
は
な
く
、
コ
ス
ト
や
量
産
時
の
利
益
率
な
ど
を
考
慮
し
な

け
れ
ば
な
ら
な
い
こ
と
で
す
。
仮
に
、
生
産
速
度
や
効
率
が
向

上
し
た
と
し
て
も
、
先
行
投
資
が
過
大
で
あ
る
場
合
は
利
益

が
減
少
す
る
た
め
、
様
々
な
観
点
か
ら
合
理
化
の
方
法
を
検

討
し
な
け
れ
ば
な
ら
な
い
と
い
う
こ
と
を
学
び
ま
し
た
。
ま
た
、

機
械
も
人
も
適
材
適
所
で
あ
る
と
い
う
お
話
を
お
聞
き
し
た
こ

と
が
印
象
に
残
っ
て
お
り
ま
す
。
す
べ
て
の
作
業
を
機
械
で
行

え
る
こ
と
が
良
い
と
い
う
考
え
が
あ
る
と
思
い
ま
す
が
、
正
確

な
操
作
や
高
い
技
術
力
が
求
め
ら
れ
な
い
工
程
は
機
械
よ
り

も
人
が
行
う
方
が
効
率
や
コ
ス
ト
面
で
メ
リ
ッ
ト
が
あ
る
と
い

う
こ
と
を
知
り
ま
し
た
。
こ
れ
は
、
機
械
に
固
執
し
す
ぎ
て
い

た
こ
と
に
気
づ
く
き
っ
か
け
と
な
り
、
よ
り
広
い
観
点
で
物
事

を
捉
え
る
必
要
が
あ
る
と
感
じ
ま
し
た
。

　

最
後
に
全
体
を
通
じ
て
見
学
や
実
習
か
ら
気
づ
い
た
こ
と

は
部
署
や
役
職
に
関
係
な
く
活
発
な
コ
ミ
ュ
ニ
ケ
ー
シ
ョ
ン
が

行
わ
れ
て
い
る
こ
と
で
す
。
一
人
ひ
と
り
が
定
め
ら
れ
た
単
一

の
業
務
を
行
う
の
で
は
な
く
、
多
く
の
部
署
が
関
わ
っ
て
作
業

を
行
っ
て
い
る
た
め
、
自
己
磨
き
を
十
分
に
行
え
る
企
業
で
あ

る
こ
と
を
感
じ
る
こ
と
が
で
き
ま
し
た
。
ま
た
、活
発
な
コ
ミ
ュ

ニ
ケ
ー
シ
ョ
ン
に
よ
っ
て
労
働
者
一
人
ひ
と
り
が
安
心
し
て
仕

事
が
で
き
る
環
境
と
な
っ
て
い
る
こ
と
は
、
皆
様
の
努
力
の
賜

物
で
あ
る
と
思
い
ま
す
。
加
え
て
、
ス
キ
ル
ア
ッ
プ
を
無
理
な

く
行
う
こ
と
が
で
き
る
環
境
で
あ
る
と
感
じ
ま
し
た
。

　

末
筆
で
は
ご
ざ
い
ま
す
が
お
忙
し
い
中
で
実
習
を
さ
せ
て
頂

い
た
岩
手
村
田
製
作
所
の
皆
様
に
感
謝
申
し
上
げ
ま
す
。
あ

り
が
と
う
ご
ざ
い
ま
し
た
。

【期　間】

令和６年９月23日（月）～
９月27日（金）〈５日間〉

【実習先】

株式会社
岩手村田製作所

様
々
な
観
点
か
ら
の
合
理
化
方
法
と

コ
ミ
ュ
ニ
ケ
ー
シ
ョ
ン
の
活
発
化

阿あ
　
べ部

　
慶け

い
　
じ
　
ろ
う

治
朗

Pick Up

● INTERNSHIP REPORT
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　　　　システム創成工学科　社会基盤・環境コース

イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
等
就
業
体
験
実
習
報
告

　

私
は
、
株
式
会
社
鴻
池
組
東
京
本
店
・
東
北
支
店
と
鹿
島

建
設
株
式
会
社
東
北
支
店
で
イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
を
行
い
ま
し

た
。
２
社
の
イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ
プ
を
通
し
て
、
現
場
に
お
け
る

施
工
管
理
の
職
務
内
容
や
必
要
と
な
る
力
を
学
び
、
今
後
施

工
管
理
の
職
に
就
く
た
め
に
身
に
付
け
る
べ
き
知
識
や
能
力

を
考
え
る
こ
と
が
で
き
ま
し
た
。

　

株
式
会
社
鴻
池
組
で
は
、
都
市
圏
の
埼
玉
坂
戸
ア
ン
ダ
ー

パ
ス
工
事
事
務
所
と
地
方
の
広
瀬
川
第
３
雨
水
幹
線
工
事
事

務
所
の
２
つ
で
お
世
話
に
な
り
ま
し
た
。
ど
ち
ら
も
現
場
で
の

施
工
管
理
が
主
な
仕
事
で
あ
り
、
測
量
や
発
注
、
品
質
・
出

来
形
管
理
、
安
全
管
理
、
危
険
予
測
に
つ
い
て
学
び
ま
し
た
。

施
工
管
理
は
安
全
・
環
境
・
品
質
・
工
期
・
原
価
管
理
を
行

う
こ
と
が
重
要
な
仕
事
で
あ
り
、
全
て
が
バ
ラ
ン
ス
よ
く
行
う

必
要
が
あ
り
ま
す
。
現
場
ご
と
様
々
な
分
野
の
工
事
と
な
り
ま

す
が
、
工
事
概
要
に
つ
い
て
の
知
識
だ
け
で
な
く
過
去
の
工
事

事
例
を
も
と
に
、
現
場
の
管
理
が
行
え
る
よ
う
に
日
々
新
し
い

知
識
を
身
に
付
け
る
必
要
が
あ
る
と
考
え
ま
し
た
。
計
画
を

立
て
、
協
力
会
社
に
そ
れ
ら
計
画
を
安
全
か
つ
正
確
に
仕
事

を
行
っ
て
も
ら
う
よ
う
に
監
督
者
と
し
て
現
場
を
見
守
り
、
都

度
指
導
を
行
う
と
い
う
立
場
で
あ
る
た
め
、
現
場
内
の
コ
ミ
ュ

ニ
ケ
ー
シ
ョ
ン
を
大
切
に
す
る
こ
と
で
自
ら
が
施
工
管
理
を
行

い
や
す
い
環
境
を
作
る
こ
と
が
大
切
で
あ
る
と
学
び
ま
し
た
。

　

鹿
島
建
設
株
式
会
社
は
、
盛
岡
城
跡
石
垣
修
復
工
事
事
務

所
で
お
世
話
に
な
り
ま
し
た
。
現
場
で
は
現
場
所
長
に
５
日
間

つ
い
て
歩
い
て
い
た
た
め
、
ゼ
ネ
コ
ン
で
働
く
人
々
が
現
場
で

ど
の
よ
う
に
働
い
て
い
る
の
か
、
施
工
管
理
と
し
て
現
場
全
体

を
ど
の
よ
う
に
見
る
の
か
多
く
実
感
し
学
ぶ
こ
と
が
で
き
ま
し

た
。
ま
ず
、
施
工
管
理
の
仕
事
の
一
つ
と
し
て
計
画
の
立
案

及
び
実
施
が
あ
り
ま
す
が
、詳
細
に
つ
い
て
は
イ
ン
タ
ー
ン
シ
ッ

プ
に
参
加
す
る
ま
で
知
り
ま
せ
ん
で
し
た
。
そ
の
た
め
、
今
回

の
体
験
で
は
事
務
所
の
立
ち
上
げ
計
画
・
足
場
の
組
み
立
て

計
画
に
つ
い
て
学
び
ま
し
た
。
ま
ず
、
事
務
所
を
立
ち
上
げ
る

際
は
、
作
業
の
導
線
を
考
慮
し
た
計
画
を
行
う
必
要
が
あ
り
、

ま
た
、
足
場
を
組

み
立
て
る
際
に
は

ど
の
よ
う
な
高
さ
・

幅
で
足
場
を
組
み

立
て
れ
ば
作
業
を

効
率
的
に
行
え
る

か
と
い
う
観
点
で

考
え
る
必
要
が
あ

る
と
学
び
ま
し
た
。

ま
た
、
足
場
を
使

用
す
る
上
で
の
安

全
性
は
十
分
で
あ

る
か
も
考
慮
し
な

け
れ
ば
な
ら
な

い
た
め
、
実
際

の
現
場
で
は
転

倒
の
危
険
性
を

な
く
す
た
め
に
、

手
す
り
の
間

隔
・
高
さ
、
及

び
鉄
板
の
隙
間

の
長
さ
定
め
て

い
ま
し
た
。
足

場
内
の
作
業
エ

リ
ア
と
通
路
エ

リ
ア
を
区
別
し
、

各
フ
ロ
ア
の
ス

ペ
ー
ス
を
十
分
に
確
保
す
る
こ
と
で
安
全
性
の
向
上
も
図
っ
て

い
ま
し
た
。
ま
た
今
回
の
工
事
は
、
国
指
定
史
跡
盛
岡
城
跡

の
工
事
で
あ
る
た
め
現
場
内
の
様
々
な
箇
所
で
工
夫
が
見
ら

れ
、
特
に
足
場
で
は
、
山
留
材
や
木
材
を
使
用
し
て
杭
を
そ

の
ま
ま
打
た
な
い
よ
う
考
慮
し
て
計
画
さ
れ
て
い
ま
し
た
。

　

ま
た
施
工
管
理
の
仕
事
と
は
、
現
場
の
計
画
・
安
全
管
理

だ
け
で
は
な
い
と
学
び
ま
し
た
。
街
中
で
行
わ
れ
る
工
事
で
は
、

地
域
社
会
や
住
民
に
対
す
る
理
解
を
得
る
こ
と
が
と
て
も
重

要
で
す
。
そ
の
た
め
、
安
全
対
策
用
の
仮
囲
い
に
石
垣
の
説
明

を
書
い
た
り
工
事
概
要
を
説
明
し
た
り
す
る
こ
と
で
、
仕
事
の

ア
ピ
ー
ル
を
行
い
工
事
に
対
す
る
理
解
を
深
め
る
こ
と
も
大
切

で
あ
る
と
感
じ
ま
し
た
。
公
共
工
事
で
あ
る
た
め
市
開
催
の

見
学
会
に
協
力
し
て
貢
献
活
動
も
多
く
行
う
こ
と
で
、
今
後

長
く
盛
岡
で
愛
さ
れ
る
も
の
に
な
る
と
考
え
ら
れ
ま
す
。
最
後

に
、
構
造
物
の
強
度
だ
け
で
は
な
く
、
こ
れ
が
１
０
０
年
を
つ

く
る
鹿
島
建
設
の
本
質
的
な
意
味
で
あ
る
の
で
な
い
か
と
学

ぶ
こ
と
が
で
き
ま
し
た
。

【期　間】
令和６年８月６日（火）～８月８日（木）〈３日間〉
令和６年８月28日（火）～９月３日（火）〈5日間〉
令和６年９月４日（水）～９月６日（金）〈３日間〉

【実習先】
株式会社鴻池組
鹿島建設株式会社

安
全・環
境・品
質・工
期・原
価
管
理
の
バ
ラ
ン
ス
と

安
全
対
策
ア
ピ
ー
ル
で
工
事
に
対
す
る
理
解

鹿か
の

又ま
た

　
由ゆ

衣い

Pick Up
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  事　業　所　名 所 在 地 期 間 実習生数 コース名

株式会社アイオー精密 北上市 ５日間 1 マテリアル

株式会社アイディーエス 奥州市 ５日間 1 電気電子通信

青森日揮プランテック株式会社 青森県 ５日間 1 機械科学

一関ヒロセ電機株式会社 一関市 ５日間 1 電気電子通信

岩手県企業局 盛岡市 ５日間 1 機械科学

岩手県土地改良事業団体連合会 盛岡市 ２日間 1 社会基盤・環境

岩手県県土整備部県土整備企画室 盛岡市 ５日間 1 社会基盤・環境

岩手県県土整備部盛岡広域振興局土木部 盛岡市 ５日間 3 社会基盤・環境

岩手県農林水産部農村計画課 盛岡市 ５日間 1 社会基盤・環境

株式会社岩手村田製作所 盛岡市 ５日間 2 機械科学

大井電気株式会社　沢製作所 奥州市 ５日間 1 機械科学

鹿島建設株式会社東北支店 盛岡市 ５日間 1 社会基盤・環境

株式会社片桐製作所 山形県 ５日間 1 機械科学

キオクシア岩手株式会社 北上市 ５日間 2 化学

国土交通省東北地方整備局 宮城県 ５日間 1 社会基盤・環境

国立研究開発法人日本原子力開発機構原子力科学研究所先端基礎研究センター 茨城県 ５日間 1 数理・物理

株式会社鴻池組東北支店 宮城県 ５日間 2 社会基盤・環境

株式会社昭和土木設計 矢巾町 ５日間 1 社会基盤・環境

ソニーセミコンダクタマニュファクチャリング株式会社山形テクノロジーセンター 山形県 ５日間 1 電気電子通信

大成建設株式会社東北支店　成瀬ダム原石山採取工事作業所 秋田県 ５日間 2 社会基盤・環境

株式会社多加良製作所岩手工場 北上市 ５日間 1 マテリアル

多摩川精機株式会社  八戸事業所 青森県 ５日間 2 数理・物理

株式会社都南建設 盛岡市 ２日間 2 社会基盤・環境

新潟県新発田地域振興局地域整備部 新潟県 ５日間 1 社会基盤・環境

日本水工設計株式会社大阪支社 大阪府 ５日間 1 電気電子通信

日本ファブテック株式会社 茨城県 ５日間 1 社会基盤・環境

株式会社福山コンサルタント東北支社 宮城県 ５日間 1 社会基盤・環境

株式会社復建技術コンサルタント 宮城県 ５日間 1 社会基盤・環境

株式会社復建技術コンサルタント盛岡支店 盛岡市 ５日間 1 社会基盤・環境

株式会社ミクニ盛岡事業所 滝沢市 ５日間 1 機械科学

宮城県仙台土木事務所 宮城県 ５日間 1 社会基盤・環境

盛岡市建設部交通政策課 盛岡市 ５日間 1 社会基盤・環境

盛岡市都市整備部盛岡南整備課 盛岡市 ５日間 1 社会基盤・環境

矢崎総業株式会社 栃木県 ５日間 1 機械科学

事業所数 計 34 事業所　実習生数 延べ 42 名

2024 年度インターンシップ等就業体験2024 年度インターンシップ等就業体験
受け入れ事業所実績一覧受け入れ事業所実績一覧（五十音順）（五十音順）

8



事業所からのQ&A事業所からのQ&A

   【学研災・賠償責任保険の補償と保険料の例】（2024 年度現在）　※詳細は大学 HPから確認して下さい。

名　称／学生教育研究災害傷害保険（1,200万円コース）

死亡保証金　　　1,200 万円（正課中・学校行事中の場合）

後遺障害保険金　程度により 72 ～ 1,800 万円（正課中・学校行事中の場合）

医療保険金　　　治療日数（1 日目〜）により、3,000 円〜 300,000 円

　　　　　　　　（正課中・学校行事中の場合は 1 日以上が対象）

　　　　　　　　入院加算 1 日につき 4,000 円（180 日限度）

保険料　　　　　年額 820 円

　　　　　　　　2 年間 1,440 円 ※付帯特約を含む。

名　称／学研災付帯賠償責任保険
　　　　（※こちらの保険は学生教育研究災害傷害保険の加入が必須条件です）

賠償責任保険金　対人賠償と対物賠償合わせて 1 事故につき 1 億円限度

対象・保険料　Aコース　正課、学校行事など（インターンシップを含む）
　　　　　　　　　　　　（年額 340 円）

Q 各学科の授業科目の学習内容を確
認したいのですが?

A 大学のホームページに各授業科目のシラバスがありますの
で、そちらでご確認ください。
大学シラバスサイト:
https://ia2.iwate-u.ac.jp/websyllabus/kensaku/
slbsCtlSyllabusKensaku.php?new=1
［岩手大学In Assistant2.0（アイアシスタント2.0）］

Q 学 生 と の 雇 用 関 係 は あ り ま せ ん
が、受け入れた学生自身の傷害事
故･学生の過失による事業所･第三
者への加害事故による補償はどの
ようになっていますか?

A 学生自身の傷害事故については、基本的に自己責任との観
点から、事業所の過失の有無とは無関係に一定の保険金が
支払われる傷害保険等の加入を指導し、大学で加入済みの
確認をしています。また、必要に応じて事業所側で賠償責
任に備え保険に加入することはかまいません。なお、大学
で加入指導している学研災･賠償責任保険の補償と保険料は
下記の表のとおりです。

Q 実習生と協議し実習期間を事前に
調整しましたが、開始日、実習期
間 な ど は 変 更 し て も よ ろ し い で
しょうか。

A 大学･実習生･受入事業所間で取り交わした「岩手大学理工
学部インターンシッププログラム覚書」には、実務を経験
する期間の具体的な日程は明記されていませんので、開始
日、実習期間の延長なども三者で調整いただければ結構で
す。
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コース別実習生数（実数） 業種別事業所数計35名 計 34事業所

1社

岩手県／19社

宮城県／５社

秋田県／1社

新潟県／1社

大阪府／1社

栃木県／1社 1名

1社 1名

実習場所別事業所数（県内市町村別） 実習場所別実習生数（県内市町村別）　計24名

盛岡市／11社

奥州市／２社

一関市／１社

北上市／３社

矢巾町／1社

釜石市／1社

盛岡市／15名

奥州市／２名

実習場所別事業所数
（都道府県別）
計 34 事業所

実習場所別実習生数
（都道府県別）

計 42 名
うち10名は２事業所で実習青森県／２社

山形県／２社

茨城県／２社

宮城県／６名

岩手県／24名

化
学
コ
ー
ス

化
学
・
生
命
理
工
学
科

数
理
・
物
理
コ
ー
ス

物
理
・
材
料
理
工
学
科

マ
テ
リ
ア
ル
コ
ー
ス

物
理
・
材
料
理
工
学
科

計19事業所

秋田県／２名

電
気
電
子
通
信
コ
ー
ス

シ
ス
テ
ム
創
成
工
学
科

機
械
科
学
コ
ー
ス

シ
ス
テ
ム
創
成
工
学
科

社
会
基
盤
・
環
境
コ
ー
ス

シ
ス
テ
ム
創
成
工
学
科

北上市／４名

矢巾町／１名

一関市／１名

滝沢市／1社 滝沢市／１名

建設業 … ９

官公庁 … 11

0

5

10

15

20 18

８

４
２２１

学術研究、専門・
技術サービス業 … 1

電気、ガス、熱供給、
水道業 … 1

情報
通信業 … 1

製造業 … 11

青森県／３名
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1  目　　的
　岩手大学理工学部「社会体験学習」事業は、学生に就業体験をさ
せることにより、主体的で創造的な人材の育成を図ること及び事業
所、地域との連携を図りながら、広く社会貢献の基盤を作ることを
目的とする。

2  対象学年等
　この事業は3年次対象の集中学習とし、単位数は1〜2単位とする。
　なお、単位認定は５日間(40時間)を1単位、10日間(80時間)を2単位
とし、2単位を限度とする。
　また、大学院生の受講を認める。

3  実施期間

　インターンシップ等就業体験は、主として夏季休業期間に実施する。

4  受入事業所の確保

　インターンシップ等就業体験における受入事業所の確保のために
受け入れの依頼を行い、受入条件を確認の上、事業参加への了承を
得る。

5  受入事業所の公表

　受入事業所の内容・条件(受入機関の名称、業務、住所、受入期
間、学生の実習内容、交通･宿泊施設の有無等)を公表する。
　なお、実習中の報酬については原則無報酬として扱う。

6  他機関によるインターンシップ事業への参加
　本事業以外に実施されている他機関の主催するインターンシップ
事業に参加することができる。
　ただし、単位認定に関する申請等は本事業の実施要領に基づき対
処する。

7  自己開拓事業所の決定
　学生が自己開拓した受入事業所を希望した場合は、委員会が実習
体制、カリキュラムの内容を調査し、適否を判断する。

8  履修申告
　インターンシップ等就業体験について単位認定を受けるためには、
授業科目「社会体験学習」の受講を申し込まなければならない。

9  受入事業所の調整及び決定

　参加希望学生からの申込に基づき、派遣学生を決定する。
　なお、受入期間及び受入事業所における実施カリキュラムの内容
は随時調整することができる。

10  覚書の取り交わし

　インターンシップ派遣学生、受入事業所及び大学との三者で覚書
を取り交わし、実施形態・実施方法を確認する。また、実習生紹介
書(履歴書)を受入事業所に提供する。
　なお、他機関によるインターンシップ事業での参加学生の場合は
理工学部社会体験学習の覚書等を省略することができる。

11  就業体験中における事故 ･ 損害、機密保持
　就業体験中に万が一発生する事故等に備えて、インターンシップ
参加学生の傷害 ･ 損害等の保険加入を指導し、派遣確定後は大学で
加入の確認を行い、リスクの解消に対応する。
　なお、保険の種類として学生自身が傷害を負う場合及び学生が受
入事業所や第三者に損害を与える場合に対応できる保険とする。( 委
員会では「学生教育研究災害傷害保険」及び「学研災付帯賠償責任
保険」を推奨する。)
　また、受入事業所との覚書によって、守秘義務を負うことを確認
する。

12  事前指導

　社会体験学習を受講する学生は事前指導を受講しなければならな
い。事前指導ではインターンシップ等就業体験の目的 ･ 効果、安全
教育、職業意識と心構え、ビジネスマナー、業界及び事業所の研究、
履修指導、保険加入等の指導及び学習に関して数回に分けて行い、
インターンシップの効果を上げる。
　なお、事前指導の内容は委員会で決める。

13  就業体験実施期間の体制
　実習が学外の受入事業所で行われること、特に運営が大学等の休
業期間中に実施されることから、非常時の連絡体制を整備する。

14  事業所訪問

　インターンシップ実施委員会委員は実習を円滑に進行させるため、
また、大学と事業所間の連携活動として、必要に応じてインターン
シップ期間中に事業所を訪問し、事業のフォローアップを図る。

15  就業体験の評価 ･ 報告

　受入事業所では実習に対する学生の態度、テーマヘのアプローチ
についての評価 ･ 報告を行い、大学では学生成績評価の総合判定資
料とする。
　また、実習中の学生は実習日報を作成することにより設定テーマ
の進捗状況を確認し、目標達成度を判断すること。最後に自己評価
を含めた実習レポートを作成し、大学に提出する。

16  事後指導

　インターンシップ等就業体験終了後、実習で得たものを学生が互
いに認識し確認しあうために、学生間のディスカッション、自己評
価及び今後の学習に必要となる課題提出等の指導を行う。

17  単位認定
　単位の認定は、事前指導 ･ 事後指導 ･ 報告会への出席状況及び事
業所からの報告、学生からの実習日報告及び実習レポートにより総
合判定する。

18  その他
　この事業の実施に関してその他必要な事項がある場合は、インター
ンシップ実施委員会で協議する。

岩手大学理工学部社会体験学習実施要領岩手大学理工学部社会体験学習実施要領
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理工学部　社会体験学習に理工学部　社会体験学習に
参加した学生にアンケートを実施しました参加した学生にアンケートを実施しました 理工学部社会体験学習　単位認定のながれ理工学部社会体験学習　単位認定のながれ

学　生 大　学 事業所

●事業所の現場における実習を通じて、 
自主性、独創性、実社会での適応力を
養うことができる。

●実際の現場に触れることで、学問･研究に
ついて新たな学習意欲が喚起される。

●事業所に対する理解が深まる。

●自分にあった職業を選ぶ能力が身に
付く。

●将来に対して同様の目的意識を持って
いる仲間と出会うことができる。

●実践的な人材を実社会に送ることが
できる。

●座学だけでなく実践的な教育カリキュ
ラムを持つことができる。

●教育改善･充実ができる。産業界の二
一ズを知り、教育プログラムの共同開
発など教育面で連携できる。

●事業所に対する理解の促進、連携が
深まる。

●学生の進路指導において、ミスマッチ
ングを防ぐことができる。

●社員等が学生を指導することによって意
識が向上し、社員の研修になる。
●学生との意見交換を通じ、新鮮な視点、
新たなネットワークを得ることができる。
●自社に適した学生と、つながりを持つこと
ができる。
●新卒採用の選考において参考になる(ミ
スマッチングを防げる）。
●大学（教員等)との連携が深まる。研究二
一ズを大学へ反映させることができる(卒
論、修論テーマ、共同研究への発展など）。
●大学教育に産業界等の二一ズを反映さ
せることができる。教育プログラムの共
同開発など教育面で連携できる。
●事業所についての理解が促進され、学
生を通してPR効果が期待できる。
●実践的な人材育成という社会貢献ができる。

大学のメリット学生のメリット 受け入れ事業所のメリット

5月

6月～7月

8月～9月

10月～11月

1月

参加、概要等の検討受入依頼
受入条件確認

ガイダンス

履修申込
受入事業所概要確認

事業所概要まとめ
受入事業所リスト公開

概要、条件、
カリキュラムの提示

受入事業所リスト
学生リストの確認実習事業所の希望提出

受入協定の締結（覚書取り交わし）実習生紹介書の作成

受入先調整、決定実習先の決定

実習に関する事前打ち合わせ（学生↔事業所）

インターンシップガイダンス ～マナー編～

事業所訪問

インターンシップ等就業体験の実施

事後指導（レポート作成、まとめ、コース内報告会）

とりまとめ実習の反省、意見 実習の評価、要望、提言

単位認定

12



理工学部　社会体験学習に理工学部　社会体験学習に
参加した学生にアンケートを実施しました参加した学生にアンケートを実施しました

●インターンシップ受講の動機（複数回答可）

自己啓発、研鑽のため ………………………… 25
単位取得のため ………………………………… 24
家族、友人、先生からの薦め ……………………5
就職先の一つとして考えている企業のため ……0
なんとなく …………………………………………0
その他 ………………………………………………5

●研修先の受入れ体制は整っていたか

整っていた ……………………………………… 34
完全とは言えないが基本的に満足 ………………5
不十分 ………………………………………………1

●実習内容に対する満足度

満足 ……………………………………………… 35
やや満足 ……………………………………………4
やや不満足・不満足 ………………………………1

●受け入れ先の対応に対する満足度

満足 ……………………………………………… 35
やや満足 ……………………………………………5
やや不満足・不満足 ………………………………0

●今回参加して得るものがあったか

得るものが大いにあった ……………………… 31
得るものがあった …………………………………9
得るものが無かった ………………………………0
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FACULTY OF SCIENCE AND ENGINEERING, IWATE UNIVERSITY

INTERNSHIP REPORT 2024
インターンシップ等就業体験実施報告書

〒020-8550
盛岡市上田三丁目18 - 34
岩手大学学務部学務課理工学部担当

ＴＥＬ  0 1 9 - 6 2 1 - 6 3 0 7
ＦＡＸ  0 1 9 - 6 2 1 - 6 0 6 5
 E-mail   gr ike i@iwate-u.ac. jp

2024 年度　インターンシップ実施委員会名簿

コース 氏名

委 員 長 生命コース 荒　木　功　人

副委員長 化学コース 桑　　　　　静

委 員

数理・物理コース 川　崎　秀　二

マテリアルコース 大　柳　洸　一

電気電子通信コース 菊　池　弘　昭

知能・メディア情報コース 談　　　宜　育

機械科学コース 清　水　友　治

社会基盤・環境コース 谷　本　真　佑

学務課 理工学部担当（学生センターＡ棟４番窓口）

　今年度の社会体験学習にあたり、多くの事業所で本学理工学部の学生

をお受け入れ頂き誠にありがとうございました。学生にとってこの実習

は非常に有意義な経験となり、今後の学習・研究に励む新たな意欲を与

えていただいたことと思います。また、本報告書を作成するにあたりご

協力いただきました関係の皆様には重ねて御礼申し上げます。

　下記ページに理工学部社会体験学習に関する情報を掲載しております

ので、ご覧ください。

Thank you...

●掲載URL　https://www.se.iwate-u.ac.jp/is/index.html


